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VIVAA'LINER

/ Dreilagiger, einseitig gestrichener Zellstoffkarton/Topliner

/ hoher Berstdruck & gute Druckfestigkeit (RCT)

/ hervorragende Bedruckbarkeit

/ sehr gutes Kompressionsdruckverhalten

/ besonders geeignet fiir hochwertige
Wellpappkartonanwendungen

/ Triple ply Solid Bleached Sulphate (SBS) board/top-liner

[ high burst and ring crush strength

/ superior printability

/ enhanced compression strength

/ Particularly suitable for high-quality corrugated
cardboard applications
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Biegesteifigkeit: Unverbindlich errechnete Werte
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Kartonaufbau / Board construction

Doppelt gestrichen ~
Double coating
Stérkestrich ~
Surface Sized
Gebleichter Zellstoff ’—\
Bleached chemical pulp
Angepasster Zellstoff ’—\
Customised bleached pulp
Gebleichter Zellstoff ’—\
Bleached chemical pulp
Starkestrich ’—/
Surface Sized

ZIELWERT // TARGET VALUE
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Bending stiffness : Non-binding calculated values

95% aller gemessenen Werte liegen innerhalb der Toleranzgrenzen. Die Biegesteifigkeit ist jeweils nach ~ 95% of all measured values are within the tolerance limits. The bending stiffness must be meas-
beiden Seiten zu messen. Der hieraus resultierende Mittelwert ist die Biegesteifigkeit der Einzelprobe. ~ ured on both sides. The average result is the bending stiffness of the incremental sample.

Priifklima 23° (+1°) C, 50 % (+2%) relative Feuchte, DIN EN 20187
Gewahrleistung Verarbeitung bis max. 12 Monate nach Produktionsdatum.

Qualitétsverbesserungen aufgrund technischer Anderungen bleiben vorbehalten.

Test climate 23 ° (+1°) C, 50% (+3%) relative humidity, DIN EN 20187
Guarantee processing up to max. 12 months after the production date.
Quality improvements due to technical changes are reserved.
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