TECHNISCHES DATENBLATT // TECHNICAL SPECIFICATION SHEET

APEX KRAFT

/ Mehrlagiger Kraftkarton mit brauner Riickseite

@ENGELKARTON

Kartonaufbau / Board construction

/ WeiBe Vorderseite

/ Hohe Steifigkeit und Festigkeit

/ Geeignet fur Trocken-, Kihl- und Tiefkihllebensmittel,
Schokolade, Wein und Spirituosen. Eignet sich sehr
gut fir Multipacks.

/ Multilayer kraft back board

/ Bright top side

/ Very strong, high stiffness

/ Applicable for dry, chilled and frozen food, chocolate,
wine and spirits. Great for multipacks.
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Die NassreiBfestigkeit betragt in der Regel 25-30 % der TrockenreiBfestigkeit, auBer bei nassfesten
Qualitaten (WS), bei denen die NassreiBfestigkeit 60 % der TrockenreiBfestigkeit betragt. Ausnahme
Apex Kraft 350 g/m?, Apex Kraft 380 g/m*® und Apex Kraft 415 g/m?® mit einer NassreiBfestigkeit von 60 %,
bezogen auf die TrockenreiBfestigkeit.

Biegesteifigkeit: Unverbindlich errechnete Werte

95% aller gemessenen Werte liegen innerhalb der Toleranzgrenzen. Die Biegesteifigkeit ist jeweils nach
beiden Seiten zu messen. Der hieraus resultierende Mittelwert ist die Biegesteifigkeit der Einzelprobe.
Priifklima 23° +1° C, 50 % +3% relative Feuchte, DIN EN 20187

Gewahrleistung Verarbeitung bis max. 12 Monate nach Produktionsdatum.

Qualitatsverbesserungen aufgrund technischer Anderungen bleiben vorbehalten.

Ungebleichter Zellstoff und CTMP
Unbleached chemical pulp and CTMP

Zweifachstrich
Double coating

Gebleichter Sulfatzellstoff
Bleached chemical pulp

UngebleichterZellstoff
Unbleached chemical pulp
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ZIELWERT // TARGET VALUE
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The wet tear strength is usually 25-30% of the dry tear strength, except for wet-strength qualities(WS),
where the wet tear strength is 60% of the dry tear strength. Exceptions are Apex Kraft 350 g/m’, Apex
Kraft 380 g/m® and Apex Kraft 415 g/m?® with a wet tear strength of 80%, based on the dry tear strength.
Bending stiffness : Non-binding calculated values

95% of all measured values are within the tolerance limits. The bending stiffness must be measured on
both sides. The average result is the bending stiffness of the incremental sample.

Test climate 23 © +1° C, 50% + 3% relative humidity, DIN EN 20187

Guarantee processing up to max. 12 months after the production date.

Quality improvements due to technical changes are reserved.
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